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PLANTA BAIXA - COBERTURAS 06 E 07
ESCALA: 1/50
LISTA DE MATERIAL - TERCAS
ITEM Qrp. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
a 1 Uenr 100 x 50 x 2,25 x 17 mm 108,71 420,71 420,71
PESO TOTAL = 420,71
LISTA DE MATERIAL - CORRENTES RiGIDAS
ITEM QrD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
b 1 L 40 x 40 x 2,00 mm 34,11 40,93 40,93
PESO TOTAL = 40,93
LISTA DE MATERIAL - CHAPAS E PERFIS
ITEM QrD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg) —\
¢ 2 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,44 1,97 3,94
d 2 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,34 1,52 3,04
e 5 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,24 1,07 5,33
f 5 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,11 0,50 2,49
g 9 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,46 2,04 18,39
h 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,37 1,66 9,95
i 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,28 1,27 7,63
i 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,20 0,88 5,30
k 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,11 0,50 2,98
[ 3 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,37 1,68 5,03 ¥
m 3 |u100x50x3,00 mm 0,29 1,30 3,91 s
w04 340
n 159 Placa de base 200 x 150 x 4,75 mm - HLD 177,87 o
o 212 Parabolt @10 mm - - -
p 212 Parafuso &5/16" - - -
PESO TOTAL (kg) = 245,85
PESO TOTAL DA COBERTURA (kg) = 707,49
CORTE AA

ESCALA: 1/25

NOTAS GERAIS

PERFIL U ENR
100 x 50 x2.25 x 17 mm

PLACA DE BASE
f 200x150X4.75 mm (2x)

| PONTALETE METALICO
PERFIL U 100x50x3

PARABOLT ©10.0 mm
EMB. MIN.=70.0 mm

VAR

PLACA DE BASE
200x150X4.75

DETALHE TIPICO - CORRENTES
ESC.: 1/10
CORRENTES RIGIDAS "CR"
ESC.: 110
60
30] ,7 30
— #3mm #3mm I i A4
L40x40x 2.0 mm ol o O,
S
= L -1 E o w
VARIAVEL CONFIRMAR POSICAO
# 3mm x140x60
CORRENTES FLEXIVEIS "CL"
ESC.: 1/10
Porca @ 3/8" Imo
25 25
Arruela o 3/8" —f At
BARRA 28 mm . & o o
150 | VARIAVEL CONFIRMAR POSICAO , 150 Uw_cﬁ%\hmwxmo
DETALHE TIPICO
PONTALETE
PERFIL U ENR
ESC.: 1/10 100 x 50 x2.25 x 17 mm

CORTE COM

INCLINACAO DE 8.0%

PONTALETE METALICO

VAR
>
F’

N g\

PERFIL U 100x50x3 mm

PARABOLT @10.0 mm

/ EMB. MiN.=70.0 mm

PLACA DE BASE

200x150X4.75 mm

DIMENSOES EM mm (MILIMETROS), EXCETO ONDE INDICADO.
ONDE HOUVER DIVERGENCIAS ENTRE COTA E ESCALA, PREVALECE O VALOR DAS COTAS.
TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFIRMADAS NO LOCAL.
AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE DESENHO DEVERAO SEMPRE SER UTILIZADAS EM CONJUNTO COM
AQUELAS CONTIDAS NO MEMORIAL DESCRITIVO E DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR CORRESPONDENTE.
5. MATERIAIS:
5.1. PERFIS CHAPA DOBRADA
— ONDE NAO INDICADO: ASTM A—36 OU SAE 1020;
— ONDE INDICADO: SAE 1045 OU SIMILAR;
5.2.  PERFIS LAMINADOS E CHAPAS:
— ONDE NAO INDICADO: ASTM A—36;
— ONDE INDICADO: ASTM A572 GRAU 50;
5.3. CHUMBADORES — AGQO ASTM A-307 OU CA-25;
5.4. ELETRODOS AWS E70.xx;
5.5. PARAFUSOS:
— PROTEGAO: TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER GALVANIZADOS A FOGO;
— TIPO: A-325 (ALTA RESISTENCIA).
6. CHAPAS DOBRADAS: t=ESPESSURA DA CHAPA.
7. CHAPAS DOBRADAS. O RAIO DE CURVATURA SERA IGUAL A 1,0 x t(ESPESSURA);
8. CHUMBADORES DE FIXAGAO EM CONCRETO EXISTENTE (QUANDO NECESSARIO):
8.1. UTILIZAR CHUMBADORES HVA COM BARRAS HAS Std CONFORME PADRAO HILTI OU SIMILAR;
8.2. RESPEITAR EMBUTIMENTOS E AFASTAMENTOS MINIMOS CONFORME CATALOGO DO FORNECEDOR.
9. TRATAMENTO SUPERFICIAL:
9.1. ESTRUTURA METALICA:
— JATEAMENTO COMERCIAL CONFORME PADRAO INDICADO;
— FUNDO (1 DEMAQ) COM PRIMER EPOXI—ISOCIANATO (ESPESSURA: 25um);
— ACABAMENTO (2 DEMAOS) COM ESMALTE EPOX| (ESPESSURA: 125um POR DEMAO). COR
CONFORME ESPECIFICAGAO DO PROJETO ARQUITETONICO;
9.2. 0OS CHUMBADORES, PARAFUSOS E TIRANTES COM SUAS RESPECTIVAS CHAPAS SOLDADAS, DEVERAO
SER GALVANIZADOS A FOGO.
10. TODOS OS PERFIS E PEGAS DE LIGAGAO DEVEM RECEBER GALVANIZAGAO A FOGO COM PELICULA
MINIMA DE 120 MICRAS.
11. SOLDAS:
11.1. NOS, CHAPA DE NO, PLACAS, BARRAS, CHAPAS AUXILIARES: CORDOES DE SOLDA DE FILETE EM
TODA A EXTENSAO DE CONTATO, COM LADO NAO MENOR QUE A CHAPA DE MENOR ESPESSURA
11.2. PADRAO GERAL:

_ 9 .

‘l» A
= 7y -
t1 t1<t2

oS

L|

12. O EXECUTANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA VERIFICAR NO LOCAL DA OBRA, ANTES DA CONFECGAO
DAS PEGAS, A POSIGAO EXATA DOS CHUMBADORES E DIMENSOES.

13. NA EXECUGAO DESTA ESTRUTURA DEVERAO SER OBEDECIDAS AS NORMAS DA ABNT EM VIGOR, NBR
8800 E NBR 14762.

14. PEGAS DANIFICADAS NO TRANSPORTE OU MONTAGEM DEVERAO SER LIXADAS E REPINTADAS CONFORME
ESPECIFICAGAO ORIGINAL.

15. AS PEGAS EM TUBO DEVERAO SER PLENAMENTE VEDADAS A SOLDA.

16. CONFIRMAR MEDIDAS E INTERFERENCIAS NO LOCAL ANTES DO INICIO DA FABRICAGAO DAS PEGAS.

17. TELHA (VER ESPECIFICAGOES NO PROJETO ARQUITETONICO):

17.1. OS DETALHES DE FIXAGAO, TRASPASSES DAS TELHAS E FECHAMENTOS LATERAIS DEVERAO SER
OBEDECIDOS CONFORME AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE;

17.2. AS TELHAS, PAINEIS E FIXADORES DEVERAO RESISTIR AS PRESSOES DE VENTO, CONFORME
PRESCRIGOES DA NBR 6123;

17.3. PREVER RUFOS NO CONTORNO.

18. EMENDAS TIPICAS DE FABRICA DE CONTINUIDADE DOS PERFIS (EXCETO OUTRA INDICAGAO):

18.1. SOLDAR OS PERFIS DE TOPO EM TODO CONTORNO DE CONTATO COM JUNTAS CHANFRADAS
18.2. APGS, SOLDAR CHAPAS DE REFORCO COM ESPESSURA (t) IGUAL A ESPESSURA DA CHAPA DO
PERFIL.
18.3. TRASPASSE MINIMO = 8,0 cm AO>U> LADO DO EIXO DA _mz_mz_u>v‘
<€
o
CHAPA DE ol
xX|s
LLl | L

REFORCO
L

Fb (MINIMO)

19. O FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA DESENVOLVER OS PROJETOS DE FABRICAGAO, SISTEMA
DE MONTAGEM E TRANSPORTE DAS PEGAS.

20. OS DESENHOS DA ESTRUTURA, ARQUITETURA E INSTALAGOES SAO COMPLEMENTARES ENTRE SI E O
FABRICANTE DEVERA CONSIDERAR, PARA EFEITO DE FORNECIMENTO, QUE OS DETALHES DO DESENHO
DE PROJETO TEM POR OBJETIVO DEFINIR EM GERAL, CASOS TIPICOS, METODOS E TIPOS DE LIGAGAO,

NAO INCLUINDO OBRIGATORIAMENTE TODAS AS PEGCAS NECESSARIAS PARA A CORRETA MONTAGEM DAS
ESTRUTURAS.

21. AS QUANTIDADES FORNECIDAS NAO INCLUEM ACRESCIMOS PARA PERDAS E DEVERAO SER VERIFICADAS
PELO FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA, TANTO PARA FINS DE ORGAMENTO QUANTO PARA COMPRA
DE MATERIAL. NAO ESTAO INCLUIDAS AS QUANTIDADES DE RUFOS E CALHAS.
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