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PLANTA BAIXA - COBERTURA 01
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PLANTA CHAVE
ESCALA: 1/250 (DIMENSOES EM cm)
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TRELICA 01
ESCALA: 1/25

LISTA DE MATERIAL - TERCAS

ITEM QTD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
a 1 Uenr 100 x 50 x 2,25 x 17 mm 60,80 235,30 235,30
PESO TOTAL = 235,30
LISTA DE MATERIAL - CORRENTES RiGIDAS
ITEM QTD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
b il L 40 x 40 x 2,00 mm 9,46 11,36 11,36
PESO TOTAL = 11,36
LISTA DE MATERIAL - CORRENTES FLEXIVEIS
ITEM QrD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
[« 1 Barra ¥J8,00 mm 4,73 1,85 1,85
PESO TOTAL = 1,85
LISTA DE MATERIAL - TRELICA 01 (3x)
ITEM QrD. PERFIL COMPRIMENTO (m) | PESO UNITARIO (kg/m) | PESO TOTAL (kg)
d 18 U 100 x 50 x 3,00 mm 1,29 5,76 103,70
e 18 U 100 x 50 x 3,00 mm 1,26 5,64 101,61
f 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,98 4,39 26,34
g 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,73 3,26 19,57
h 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,47 2,12 12,71
i 6 U 100 x 50 x 3,00 mm 0,22 0,98 5,86
i] 6 L 40 x 40 x 2,65 mm 1,58 2,49 1491
k 6 L 40 x 40 x 2,65 mm 1,46 2,28 13,71
I 6 L 40 x 40 x 2,65 mm 1,35 2,11 12,68
PESO TOTAL (kg) = 311,09
PESO TOTAL DA COBERTURA (kg) = 559,59
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DETALHE TiPICO - FIXACAO TRELICA (12x)

ESC.: 1/10
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FUROS @18mm PARA CHUMBADOR
TIPO HILTI RE500 COM CHUMBADOR
BARRA HAS STANDART @16mm COM

EMBUTIMENTO MINIMO 7cm

LISTA DE MATERIAL — FIXACAO DAS TRELICAS

ITEM | QTD DIMENSOES COMPRIMENTO | PESO UNITARIO PESO TOTAL
- 12 CHAPA 18x150 400 8.48 101.76
PESO TOTAL = 101.76
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NOTAS GERAIS

DIMENSOES EM mm (MILIMETROS), EXCETO ONDE INDICADO.
ONDE HOUVER DIVERGENCIAS ENTRE COTA E ESCALA, PREVALECE O VALOR DAS COTAS.
TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFIRMADAS NO LOCAL.
AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE DESENHO DEVERAO SEMPRE SER UTILIZADAS EM CONJUNTO COM
AQUELAS CONTIDAS NO MEMORIAL DESCRITIVO E DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR CORRESPONDENTE.
5. MATERIAIS:
5.1.  PERFIS CHAPA DOBRADA
— ONDE NAO INDICADO: ASTM A—36 OU SAE 1020;
— ONDE INDICADO: SAE 1045 OU SIMILAR;
5.2.  PERFIS LAMINADOS E CHAPAS:
— ONDE NAO INDICADO: ASTM A-—36;
— ONDE INDICADO: ASTM A572 GRAU 50;
5.3. CHUMBADORES — ACO ASTM A-307 OU CA-25;
5.4. ELETRODOS AWS E70.xx;
5.5. PARAFUSOS:
— PROTEGAO: TODOS OS PARAFUSOS DEVERAO SER GALVANIZADOS A FOGO;
— TIPO: A-325 (ALTA RESISTENCIA).
6. CHAPAS DOBRADAS: t=ESPESSURA DA CHAPA.
7. CHAPAS DOBRADAS. O RAIO DE CURVATURA SERA IGUAL A 1,0 x t(ESPESSURA);
8. CHUMBADORES DE FIXAGAO EM CONCRETO EXISTENTE (QUANDO NECESSARIO):
8.1. UTILIZAR CHUMBADORES HVA COM BARRAS HAS Std CONFORME PADRAQO HILTI OU SIMILAR;
8.2. RESPEITAR EMBUTIMENTOS E AFASTAMENTOS MINIMOS CONFORME CATALOGO DO FORNECEDOR.
9. TRATAMENTO SUPERFICIAL:
9.1. ESTRUTURA METALICA:
— JATEAMENTO COMERCIAL CONFORME PADRAO INDICADO;
— FUNDO (1 DEMAQ) COM PRIMER EPOXI—ISOCIANATO (ESPESSURA: 25um);
— ACABAMENTO (2 DEMAOS) COM ESMALTE EPOXI (ESPESSURA: 125um POR DEMAQ). COR
CONFORME ESPECIFICAGAO DO PROJETO ARQUITETONICO;
9.2. 0S CHUMBADORES, PARAFUSOS E TIRANTES COM SUAS RESPECTIVAS CHAPAS SOLDADAS, DEVERAO
SER GALVANIZADOS A FOGO.
10. TODOS OS PERFIS E PEGAS DE LIGAGAO DEVEM RECEBER GALVANIZAGAO A FOGO COM PELICULA
MINIMA DE 120 MICRAS.
11. SOLDAS:
11.1. NOS, CHAPA DE NO, PLACAS, BARRAS, CHAPAS AUXILIARES: CORDOES DE SOLDA DE FILETE EM
TODA A EXTENSAO DE CONTATO, COM LADO NAO MENOR QUE A CHAPA DE MENOR ESPESSURA
11.2. PADRAO GERAL:
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12. O EXECUTANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA VERIFICAR NO LOCAL DA OBRA, ANTES DA CONFECGAO
DAS PEGCAS, A POSICAO EXATA DOS CHUMBADORES E DIMENSOES.

13. NA EXECUGAO DESTA ESTRUTURA DEVERAO SER OBEDECIDAS AS NORMAS DA ABNT EM VIGOR, NBR
8800 E NBR 14762.

14. PEGAS DANIFICADAS NO TRANSPORTE OU MONTAGEM DEVERAO SER LIXADAS E REPINTADAS CONFORME
ESPECIFICAGAO ORIGINAL.

15. AS PEGAS EM TUBO DEVERAO SER PLENAMENTE VEDADAS A SOLDA.

16. CONFIRMAR MEDIDAS E INTERFERENCIAS NO LOCAL ANTES DO INICIO DA FABRICAGAO DAS PEGAS.

17. TELHA (VER ESPECIFICAGOES NO PROJETO ARQUITETONICO):

17.1. OS DETALHES DE FIXAGAO, TRASPASSES DAS TELHAS E FECHAMENTOS LATERAIS DEVERAO SER
OBEDECIDOS CONFORME AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE;

17.2. AS TELHAS, PAINEIS E FIXADORES DEVERAO RESISTIR AS PRESSOES DE VENTO, CONFORME
PRESCRIGOES DA NBR 6123;

17.3. PREVER RUFOS NO CONTORNO.

18. EMENDAS TIPICAS DE FABRICA DE CONTINUIDADE DOS PERFIS (EXCETO OUTRA INDICAGAQ):

18.1. SOLDAR OS PERFIS DE TOPO EM TODO CONTORNO DE CONTATO COM JUNTAS CHANFRADAS
18.2. APOS, SOLDAR CHAPAS DE REFORGO COM ESPESSURA AG IGUAL A ESPESSURA DA CHAPA DO
PERFIL.
18.3. TRASPASSE MINIMO = 8,0 cm (CADA LADO DO EIXO DA EMENDA).
<
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19. O FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA DEVERA DESENVOLVER OS PROJETOS DE FABRICAGAO, SISTEMA
DE MONTAGEM E TRANSPORTE DAS PEGCAS.

20. OS DESENHOS DA ESTRUTURA, ARQUITETURA E INSTALAGOES SAO COMPLEMENTARES ENTRE SI E O
FABRICANTE DEVERA CONSIDERAR, PARA EFEITO DE FORNECIMENTO, QUE OS DETALHES DO DESENHO
DE PROJETO TEM POR OBJETIVO DEFINIR EM GERAL, CASOS TIPICOS, METODOS E TIPOS DE LIGAGAO,
NAO INCLUINDO OBRIGATORIAMENTE TODAS AS PEGAS NECESSARIAS PARA A CORRETA MONTAGEM DAS
ESTRUTURAS.

21. AS QUANTIDADES FORNECIDAS NAO INCLUEM ACRESCIMOS PARA PERDAS E DEVERAO SER VERIFICADAS
PELO FABRICANTE DA ESTRUTURA METALICA, TANTO PARA FINS DE ORGAMENTO QUANTO PARA COMPRA
DE MATERIAL. NAO ESTAO INCLUIDAS AS QUANTIDADES DE RUFOS E CALHAS.
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