Prefeitura Municipal de Estancia Velha

ESPECIFICAGOES TECNICAS

OBRA: Ponte Mista.

Local da Obra: Ponte Av. 1 de Maio com Rua Arsilda Train, Estancia Velha.

OBJETIVOS

A presente especificagdo tem pér objetivo definir os trabalhos de construgcdo de
ponte mista na Av. 1 de Maio com Rua Arsilda Train, Estancia Velha.

Eventuais duvidas, alteracdoes e demais consideragdes, deverao ser aprovadas pelo
autor do projeto.

GENERALIDADES

Devera ser obedecida a seguinte documentagao técnica:
Estas especificagdes técnicas;
Orgamento e Cronograma Fisico-Financeiro;
Projetos;
Normas da ABNT

MOVIMENTO DE TERRA:

Escavagédo mecénica de solo:

Deveréao ser executadas com equipamento adequado as necessidades do trabalho,
sendo que o material resultante da escavacgao podera ser usado na obra ou destinado a
um local indicado pela fiscalizacdo. Quanto ao transito de equipamentos de escavacgao e
transporte, (retro escavadeira e cagamba), deverao ser tomados todos os cuidados quan-
to a limpeza e sinalizagdo das vias, sendo que a empresa contratada devera limpar as
ruas em caso de espalhamento de barro ou terra.

FUNDAGAO:

Cabeceiras:

As cabeceiras terdo as dimensdes de acordo com o projeto. Serdo executadas
em concreto armado com Fck minimo de 30MPa

As formas deverao ser de madeira compensada com espessura minima de 12
mm (doze milimetros) e ter as amarragdes e 0s escoramentos necessarios para nao so-
frerem deslocamentos ou deformacdes durante o langamento do concreto. Poderao, tam-
bém, serem usados tabuas e sarrafos de pinus com espessura minima de 25 mm, desde
que nao possuam nos.

A execugdo das formas e seus escoramentos deverdo garantir nivelamento,
prumo, esquadro, paralelismo e alinhamento das superficies das pecas de concreto. A su-
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perficie da forma em contato com o concreto devera estar limpa e preparada com subs-
tdncia para impedir a aderéncia ao substrato de concreto, sem saliéncias, rebarbas e
reentrancias, reproduzindo superficie de concreto com textura e aparéncia corresponden-
te a madeira de primeiro uso. A retirada das formas sera efetuada de modo a nao danifi-
car as superficies do concreto, valendo dos prazos minimos de cura estabelecidos pela
NBR 6118 — Projeto de estruturas de concreto - Procedimento.

Na producgao das armaduras serdo empregadas barras de aco CA-50A. As bar-
ras de aco, antes de serem montadas, deverao ser convenientemente limpas, removendo-
se qualquer substancia prejudicial a aderéncia ao concreto. Antes da concretagem dos
blocos devem ser posicionadas chapas de aco com parafusos para ancoragem das vigas.
Entretanto, antes de langar o concreto a Empresa devera solicitar a presenga da Fiscali-
zacao para que facga a verificagdo das armaduras quanto as bitolas, quantidades e posi-
¢ao das barras, regularidade de distancias entre as barras e quantidade e posicionamento
dos espacgadores para recobrimento das armaduras. Nao sendo solicitado nenhuma retifi-
cacao ou providéncia por parte da Fiscalizacdo, a Empresa podera efetuar a concreta-
gem, do contrario, a Empresa devera realizar procedimentos corretivos até que sejam sa-
nados os problemas construtivos, requisito para que seja emitida pela Fiscalizagao a auto-
rizacao para os trabalhos de concretagem.

A concretagem das cabeceiras sera executada de acordo com o projeto estru-
tural seguindo os dispositivos constantes da NBR 6118/2014, no que tange aos materiais,
execugao, controle e aceitagao da estrutura. O concreto empregado em blocos e vigas de
fundagédo devera ser usinado e ter resisténcia caracteriza (fck) Classe 30MPa (C30) e
abatimento S12.

E obrigatério o uso de espacadores plasticos em blocos e vigas de fundagdo
para garantia do recobrimento das armaduras especificado em projeto. O concreto deve
ser adensado mecanicamente.

SUPERESTRUTURA:

A estrutura metalica foi concebida em vigas metalicas em perfis | soldados, fa-
bricados empregando-se chapas em agco ASTM A-36 (vigas principais) e perfis W em ago
A572 grau 50. A fixagao das vigas principais a cabeceira sera através de chapa metalica
com no minimo 20mm de espessura e parafusos de espera com didametro e comprimento
de ancoragem adequado para o nivel de solicitagao definidos pelo projeto estrutural. Os
conjuntos de chapas e parafusos de ancoragem devem ser posicionados na ocasido de
concretagem, sendo requerido da Empresa, que fornegca equipamentos, dispositivos e
pessoal especializado para garantir a eficacia deste processo e, assim, se obtenha a per-
feita montagem do sistema de fixagdo das vigas. A liberagao para concretagem das cabe-
ceiras dependera da prévia disponibilidade dos elementos de ancoragem, que devem ser
chumbados quando da concretagem.

A solda deve ser homogénea, continua, sem irregularidades e ndo deve ser
resfriada bruscamente. Nao devem ser aceitas soldas com pontos nao preenchidos, a li-
nha de solda deve percorrer sempre a totalidade da emenda, por ambos os lados. Os cor-
ddes de solda deveréo ter espessura minima igual ou maior a espessura da chapa de me-
nor espessura a ser soldada na conexao. As soldas de topo deverao ter penetragao total.
Deverao ser removidas todas as cascas geradas no processo de soldagem. Nao devera
haver término de corddes de solda, restos ou pontas agudas de soldas (respingos e res-
tos de arame de solda). Durante a soldagem e o resfriamento, as partes soldadas nao de-
vem ser submetidas a vibracdes e abalos. Os chanfros para soldas de penetracao deve-
réo obedecer aos critérios da AWS (Eletrodo revestido E-7018 ou MIG/MAG ER-7056),
sendo executadas por mao-de-obra especializada de boa qualidade em todas as fases,
assegurando assim uma perfeita montagem das estruturas.
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Todos os cortes, furagdes e dobramento deverao ser executados com preci-
sao, sendo que nao serao toleradas rebarbas, trincas e outros defeitos.

Todas as pecas deverao ter aspecto estético agradavel sem apresentar morde-
duras de magarico, rebarbas nos furos, carepas de solda, etc., ndo sendo aceitaveis pe-
¢as que prejudiquem o conjunto.

As pecas cortadas com macarico sO serao aceitas se perfeitamente limpas, li-
vres de rebarbas, saliéncias e reentrancias. Nao deverao existir nas pegas respingos de
solda.

Pecas com curvaturas moderadas deverao ser realinhadas por processos que
nao introduzam tensdes residuais depreciaveis.

Sera admissivel o corte de pegas de ago com o magarico guiado a mao, a crité-
rio da fiscalizagao, se elas durante o processo nao estiverem sujeitas a grandes esforgos.

O encurvamento de chapas ou barras sera feito sem distor¢cdo da peca e de
modo a nao apresentar fissuragao ou ruptura.

As juntas deveréao ser perfeitas e sem folgas, empenamentos ou falhas.

Os parafusos de montagem deverdo entrar sem dificuldade na justaposicao
dos furos.

Sera aceito o auxilio de espigas para facilitar a colocagao dos parafusos, entre-
tanto, ndo sera permitida em hipétese alguma a utilizagdo de magarico para acerto de fu-
racao.

As pecgas com furagao errada serao rejeitadas individualmente.

Nao serao aceitas pecas deformadas, com avarias, empenamentos, etc.

A estabilidade de montagem deve ser especialmente assegurada durante todo
0 processo, e devera ser feita com todo cuidado para ndao deformar os elementos esbel-
tos.

Todos os elementos deverao apresentar-se ao exame visual limpos, liso, com
os cantos retos e alinhado. As superficies ndo deverao apresentar ondulagdes ou amas-
sados.

Para a solda de oficina deverédo ser observados os seguintes cuidados mini-
mos: superficies limpas de escoérias, ferrugem, escamas, graxa, 6leo de corte e outros
materiais estranhos; ter sob controle os esfor¢gos de contragao; usar gabaritos para ponte-
ar os conjuntos antes da solda completa, para minimizar distor¢des de posicao relativa
das diversas chapas de um no; em soldas que requeiram mais de um passe, limpar per-
feitamente o passe anterior e verificar se ndo ha porosidade ou qualquer outro defeito que
possa ser encoberto pelo corddo seguinte; ndo resfriar bruscamente as soldas. A estabili-
dade de montagem deve ser especialmente assegurada durante todo o processo, e deve-
ra ser feita com todo cuidado para ndo deformar os elementos esbeltos.

Todas as espias (de aco) ou ligacbes provisérias deverdo ser mantidas en-
quanto necessarias a seguranga dos trabalhos.

As chapas de base dos pilares deverao possuir total contato com o bloco, em
caso de desniveis, realizar preenchimento groute. Além disso, deverao estar perfeitamen-
te desempenadas,.

Seguir sempre as recomendacdes de cada fabricante.

A FISCALIZACAO podera designar um representante para acompanhar, na
fabrica, as estruturas, durante todo periodo de fabricacdo, com poderes para recusar pe-
cas defeituosas e sustar servigos inadequados.

A Empresa devera programar antecipadamente todas as etapas previstas no
projeto e fabricacado das estruturas, tendo em vista o prazo do cronograma da obra.

A laje sera executada com steel deck em chapa de ago estrutural galvanizada Z275
com espessura de 0,80mm. A espessura total devera ser de 15cm. O Fck minimo a ser
utilizado devera ser lasse 30MPa (C30) e abatimento S12. Deverao ser utiizados conecto-
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res entre as vigas metalicas e a laje para garantir que a estrutura se comporte como mis-
ta. Para a concretagem da laje as vigas deverao ser escoradas.

Deverao ser executados guarda corpo nas duas laterias da ponte. Estes terdo as
dimensbes de acordo com o projeto e serdo executados em barras chatas dispostas na
vertical.

Para separar o transito de veiculos da area de transito de pedestres, deverao ser
utilizadas barreirras tipo new jersey com as dimensdes de acordo com o projeto.

PINTURA:

As superficies deverao ser limpas perfeitamente, conforme a necessidade, pre-
parando a superficie para receber fundo. Devera ser aplicado pelo menos 150mc de tinta
esmalte sintético na estrutura metalica.

Os procedimentos de pinturas deverdo obedecer as recomendacdes do Fabri-
cante, desde a preparacao da superficie até a aplicacdo da tinta de acabamento. Serao
aplicadas tantas demaos quantas forem necessarias de tinta de acabamento até que se
obtenha uma superficie com acabamento uniforme.

Nas superficies a serem pintadas, antes da aplicacao de fundo e antes da apli-
cacao da tinta, devera haver obrigatoriamente avaliagao por parte da empresa contratada
e apos isso feito, a empresa contratada devera solicitar a vistoria da Fiscalizacéo, para
avaliacao e liberacgao.

As superficies a serem pintadas deverao receber vistoria por parte da Fiscaliza-
cao, antes da aplicacado do fundo e antes da aplicagdo da tinta de acabamento, para pos-
terior aprovacao e liberacao.

As cores serao definidas pela Fiscalizagao.

Os fundos preparadores e/ou seladores e tintas, deverdo ser de uma unica
marca, sendo que os servicos deverao ser executados de acordo com as recomendacgdes
do fabricante, para que no final da obra a empresa contratada possa entregar um certifica-
do de garantia emitido pela fabrica com prazo nao inferior a 5 anos.

SERVICOS COMPLEMENTARES:

Limpeza final da obra:

A obra devera ser perfeitamente limpa de maneira que se tenham condicbes de
uso pela Prefeitura Municipal de Estancia Velha. O entorno da ponteo devera ser entre-
gue limpo e isento de entulhos.

Marcgo de 2022.

André Ivalber da Cunha
Eng. Civil CREA/RS 136337
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